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REDUZIERTE HAFTUNG MIT TEFLON
Fiir Mehrschichtigen Folie

> UBERSICHT

OptiForm® FXT ist ein OberStempel material fir Tiefziehformen. Es wurde
fir das Tiefziehen von Mehrschichtfolien entwickelt. Es ist ein sehr
bekanntes Material, das in FFS-Tiefziehmaschinen verwendet wird.
Stempel aus OptiForm® FXT sind sehr glatt. OptiForm® FXT eliminiert
Bearbeitungsstaub und erhoht die Zahigkeit im Vergleich zu
syntaktischem Standardmaterial.

OptiForm® FXT hat den niedrigsten Reibungskoeffizienten der OptiForm
Materialien. Es hilft, Markierungen zu reduzieren, die beim
Thermoformen von Mehrschichtkunststoffen oft kritisch sind.

™ TECHNISCHE EIGENSCHAFT

.. f22)
Farbe Griin Y
A
Dichte (p) 820 kg/m3 STAUBERE!
Warmeleitfahigkeit (k) 0.17 W/m°K
. BEARBEITUNGSSPANE
Koef. Therm. Erweiterung 59 x 10-6 m/m/°C
Druckfestigkeit 73 Mpa R r\
Betriebstemperatur 180 °C \RTYCE LBAR
Biegefestigkeit 74,2 KPa
Hohe Festigkeit und Haltbarkeit 660 mm R
Aufgrund seiner hohen Festigkeit werden al —
Maschinenstillstandszeiten durch beschadigte () )
Tiefziehstempel reduziert. Weniger Ausfallzeiten, weniger
Kosten, gleichbleibendere Qualitat. @ 51-152 mm
Hervorragende Bearbeitbarkeit / 25-152 mm
Aufgrund der groRen, nicht abrasiven Spane sind wahrend
«(4» der Verarbeitung keine Staubsammelgerdte oder
Atemschutzgerate erforderlich.
Der Tiefziehstempel kann aufgrund der leichten 610 mm
Spanbildung mehr als dreimal schneller bearbeitet werden
als syntaktischer Epoxidschaum.
Keine Beschwerden mehr von lhrem Maschinist Betreiber.
660 mm
.\!j. Hervorragende Freigabe des Oberstempels
OptiForm FXT ist speziell mit PTFE formuliert, um das *
Anhaften zwischen Stempel und Kunststofffolie zu '> INDIVIDUELLER V
‘ reduzieren. S CHNI TT —
Ilhre Blocke sind bereit fiir die CNC-Berabeitung,
'> ANWENDUNGEN kontaktieren Sie uns!
OptiForm FXT kann mit den meisten gebrauchlichen thermogeformten Polymeren verwendet werden, ist jedoch speziell fiir Mehrschichten

geeignet.
OptiForm® kann in jeder Art von Tiefziehmaschine verwendet werden: In-Mold-Cutting, in Mehrstationen oder in Formaten.
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