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ORM" GUIDE de SELECTION des MATERIAUX

™ DONNEES TECHNIQUES

. Résistance en L. . .
Temperature de Thermique .. . Finition de Coef. Dilatation
. . . . . Densite Flexion i .
Matériau | Couleur Service Conductivité (k) Polisage (Ra) Thermique
(ASTM D790)
°F °C BTU/hr-ft-°F wW/m.K Ib/ft3 kg/m3 Psi kPa Hin HmM 10-6 in/in°F 10-6 m/m/°C
F2X Blanc 356 180 0,10 0,17 44 720 9,8 67,3 67 1,7 36 66
SLX Rose 356 180 0,09 o,16 49 800 10,9 75,1 35 0,9 30 55
FXT Vert 356 180 0,09 0,17 50 820 10,8 74,2 39 1,0 32 59
B2X Bleu 356 180 o,11 0,18 45 740 11,9 82,1 43 1,1 33 60
™ PROPRIETES DES MATIERES ™ POLYMERES
F2X SLX B2X F2X | SLX | FXT | B2X
cour Codts directs 2 3 4 5 pP o o
. Pas de poussiére a l'usinage (5 5 5 5 APET ° ° °
USINABILITE " - -
Finesse de sortie usinage 3 4 4 5 CPET ° ° °
Avantages pour "
. Polissage 3 5 4 4 RPET ° ° °
l'outilleur
Inserts & Taraudage 5 5 5 5 PETG ° ° °
Répartition Matiére 4 4 4 5 PLA| o ° ° °
APPLICATIONS de Détails fins 4 4 4 5 HDPE .
THERMOFORMAGE Multicouches 2 3 5 3 HIPS ° °
Thermoformage profond 3 4 3 5 OoPS ° °
Avantages pour le Clarté 3 4 4 5 ps|
Thermoformeur T
Durabilité 4 4 4 5 pvc!| o
MATERIAUX
Syntac ® / Hytac ® W-WF-S350|  FLX FLXT - WFT | BIX-XTL MULTILAYER| e .
SUBSTITUTS
e Préféré
Accepté

Vidéo usinage sur youtube:

Email:

contact@cgp-europe.com

J4i W

pPhone: * 33160 05 63 63

m WwWww.cgp-europe.com

e Non Recommandé

CCL


http://www.cgp-europe.com/
https://www.linkedin.com/company/cgp-europe/
https://www.facebook.com/CGP.optiform/
https://www.youtube.com/channel/UCvrJtuxKB-VwgeZDRsy_6rw
https://www.youtube.com/channel/UCvrJtuxKB-VwgeZDRsy_6rw

